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MaBhaltige Q«giiBtttndft pub ggytilf ttden imd Y^rtTatofon pu Ito^r 



Kehrk.oiapondntoixfKdoii nu8 olnor kont>lnulerlloIie& Phase kob 
Polyaaid imd daxln dleperglerten JUkrofftflffm enxe Poljreatez* 
Bind au8 d«r USA-Patdntftohrlft; 3 369 057 iMkaant* Dies* 
V&dou mirdeu uraprUngUoh fttr die HerstelXuitft yon Oam vnd 
Cord Yot) besonder^r 7eatlgkelt ale Xxnlerons fUr 1)elapiele» 
welae elaatoaera Reiten, Ftfrdexbatnder, SioJierhel-kagiirte uod 
SohlUuohe horfiaa'tellt. Inabeaondevo bei Ihrer Yenrandun^ 
in Helfen liabon dleae PSden elnen hOheran Sufii&odul «la nor- 
aale Vttden «aa deoi fielotaan Polya«ld i&nd untdrlle^ten elnem 
batrtiohtlloli gorlxigeren Peatlgkaltanrorluat bain Hltrtant ao 
dafi danlt faatere ucd dauarhaftere RallTan, die In welt ge* 
rlugarata ICafia die unerwUneohta Auablldung Yon Abflaohungan 
bal ItLngeraa a-teben auTwelaant erhalten warden <« 
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Bb iBt beksnnt, dafi die pbyolkallaohen ElgenBohaften olnoa 
Polymer oder elnea C^emlsoliea davon duroh ZumlBtthan elnes 
andsren PoXymep odea.* elnea Zuaatses baw. duroli Verfindern der 
Kengenantella dor Koaponenten betrftohtlioh veranlert werden 
ktfnnezi. GewOhnlioh warden aua BOloben Gemlaolien von Poly- " 
aeren und. bawo oder Oopolymeren homosoiio Haasen hergestellt , 
die dann la ttblloiier Welae rerpraflt, kalandert uav. werden, 
wLo belaplelsweiae in der USA-Patent a ohrl ft 5 336 173 bo- 
I Bohrleben. Oem&d dleaer USA-Patentaohrlft wl3*d eln Polyamld 
mit elnem Polyolefln vemlaolit, ua die Veraohwolfibarkeit dea 
Letsteren duroh. Hoobfrequena au yorheeBem, Aue dor USA- 
Plat ent a ohrirt 3 322 854 alnd homogene Gemlaohe von Polymex^n 
und baw. oder Copolykondenaatlonaprodukten beksinnt, die 
elne beaaere Verf ormbarkelt , Khlttorf oatlgkeit und Ffilrbbarkolt 
•la Polyaater liaben, und aua der USA-Pat enteobrljrt 3 359 344 
■lad Pllne aua Polyttthylen, Polypropylen Oder PoOyatyrol 
bekanntj die duroh Elamlaoben von zeraohnlttenaa Gam aua 
elnea Paden aua elneio Poly olefin und elnem Katerlai Yon hohem 
MolefculargewXoht hergeatellt werdan. 

Ea wurde nun gefunden, daB GegenatSnde aua P^den, wla ale 
belapielawelae aua der emfihnten USA-Patantaohiift 3 369 057 
l>«kaant aiad, duroh elne Wanaebehsndlunfi au OagenntKnden gut or 
MaOhaltlgkeit, die ihren uraprUngliohen Teartiloharaktor be- 
haltont Tararbeitet werden kOnnen. Die Kehrkomponantentaden 
und die daraua hergeatellt en Game k8nn.3a mx£ elne Erwelohunga- 
tenperatur erfrttmt werden, ohne daS ale aerflieSen oder olner 
Queraohnlttaabflaofauxig oder Verfoxroung tuatorllegen, so daB 
Poroaltllt, Textlloharakter, Pttrbung, GefUge uow, dea Pona- 
ktlrpero geateuert werden ktJnnen. I>,h. eo wurde gefunden, 
d«a elne abalohtUoh eraeugte Mlkroraeerdloporalou iifihrond 
•Iner aolohen Yerfommng in der WUrme erbaltan bl«ibt. Dabel 
wurde welterhln gefunden, dafi auoh andere Gemlaohe aua 
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wanlgetonb Bwal Folymeren mlt rareahledeneii Sohmalnpunlctan 
odar SobmalBbaralohetiff von danan das alna In dar Form alnssal-^ 
nar Paaazm In dem anderen ale dar kontlnidLerllohan Phaaa 
dleperglert lett 1a dleear Walae ssu maflhaltlgen OagenstUndan 
verarbeitat warden kOnnen, wobal Jadoch dia baatan ErgabnlBsa 
mlt dan aus dar em&hntan USA-Fat entsohrlft 3 369 0^7 ba- 
kanntan Folyemld/PolyaBter-OFemlsohan areialt wardan. 

Gaganstand dar Erflndung 1st dahar eln maflhaltlgor Oaganetand 
aua Taxtllfttdan, dor daduroh gakannsalohnat lat, dafi dla 
odar alna batr&ohtlloha Anaahl dar Ftidan aua alnar kontlnular- 
Uohan Phaaa aua olnam aratan fadanblldandan FoZymar und 
alnam In dar Form von Faaam darln dlapergiartan ewaltan 
Folymar baatahaut das arata Folymar alnan nledrlgaran 
Sohmalapuxikt ale daa await a hat und alna batr£Lohtlloha An- 
fsahl der F^dan an Ihren Kraustingepunlctan varaohmolean alnd* 
und dafl gagabananfalle nooh Fttdan aua alnam drltten 
Material, dla am Sohmelsspunfct daa aratan Polymer Ihra Faaer- 
atruktur bahalten, anvraeand aind. 

Dla Gaganatfinda dar Erflndung aelohnen aloh daduroh aus, 
dafi dla In dan FOdan dlapergiartan Hikrofaaarn aua alnam 
Folymar mlt alnam batraohtlloh htfharan Solraalapunkt ala 
damjaxilgan daa dla kontlnularlloha Phaaa blldandan Polymer 
beatahan* Die balden Folymaran alnd wagpn Ihrer phyalkaUaohan 
Elgeneohaftan und bBtr. odar dar angewandtan lUaohtaohnlk 
nloht vollatttndlg mltalnandar mleohbar^ ao daS balm Yar- 
mlaohen snrnfiohet daa Polymer mlt dam htfharan SoiBaelapunkt 
In der Form von KUgelohen anwaaand lat und balm Tareplnnan 
ixnd Taratraokan dee Gamlaohaa In Mlkrof aaam ttbargeftthrt 
wlrd* 

Dla aohmal«p\mkte dar baldan Folymaran mUastfn betrttohtUohi 
balaplalawalaa urn wanlgatena lO^C varaohladen aoln, ao dafl man 
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auo alnem Web- oder Wlrkstoff oder Plla aus aolohen FUdon 
bel Oder Uber dem Sohmelzpuiikt dea einen Polymer ;)edooh 
uater dem Sohmelsptinkt dea anderon Qegenatfitnde elner gewOnaoh-- 
ten ?orm fozmen kaxrn* In oder auf den FAden ktSnnen natttr-* 
lloh nooh andere MaterlGJ.len« die die Yerformung tmter An«* 
wendung von WOrme nloht behlndezn. belaplelswelae Antloxydan- 
tlen Oder andere Stabllleatoren, Yerf eetlguxigamltteli FU11-* 
at of fa, die Haftiuig rerbeaaemde Mittelt fluoreasslerende 
Uaterlallen, Diaper elonamltt el und andere, die Polymerisation, 
daa Extrudleren, Veraplnnen, Verarbelten der Fftden csu T/eb- 
Oder Wlrkatoff en oder KLlz und das Verformen begttnotigende 
Ulttel Oder Mlttel, die dem Endprodukt gewUnaohte Elgon-* 
oohaften verlelhon, anYreeend aeln* OeirtLnaohtenf alia kGnncn 
beleplelawelae anorganleohe UaterlcQ.laQ, wle Hetallaptoe , 
Glaafaaem und Aabeattellohen, In daa Gemlaoh elngebraoht 
werden, um dloaea leltfaJilg eu maoben luid baw« oder da@ 
eratarrte Materleil eu verfeatlgen* 

Pla Pormkttrper oder mafibaltlgen Oegenst&nde warden aue Web- 
oder Wlrkatoff en aua den Faden oder aue Fllz oder anderen 
Matarlallan aua nloht Tervrebten Pttden bergeatellte 

Die Bobmelapunkte dea die kontlnulerllohe Phaae blldendan 
iind dea die Paaem blldenden Polymer llegen vorsugawelae 
um etwa 25^0 aueeinander. Wenn fUr die Herat ellung der 
Paden bBw. der Pormktfrper eln Polyester Aolyamid-Gemleoli 
rerwendet i?lrd, so kann dleaee Gemlsob 50 bia 80 oder 90 Ge- 
vdohtatelle Polyamld und 50 bis 10 oder 20 6ovd.ohtatoile 
Polyester enthalten. FUr die Heretellung aoloher ttehrkompo- 
nentenffiden konnen aber auoh andere thermoplastieoho Poly- 
mcre xxnd Copolymere alleln oder mlteinander vermiaobt, 
beiaplelaweiae Polyolefine, Polyaulfone, Polyphenylenozyde, 
Polycarbonate oder andere Polyamldo und Polyester vorwendet 
werden. In Jedem Pall muS aber das Polymer mlt dem hlihoren 
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Sohmelzpunkt In dem andaren ala dor kontlnuiexllohen Ptiase 
dlepergiert ooln. Mit aHon Im folgenden auf gefUlirten 
Oemlaohen konnten maShaltlgo QegenstHnde gemHQ der Erflndung 
herges-tellt werden. Veirwendbaro Polyoleflna eind belepiela- 
wolee Polyathylen, Polypropylen, Polybuten-1, Polybuten-2, 
PolylBobutylon und Polyatyrol. Oeelgneta Polyamlde alzid 
auBer Polyoaproamid Polyamlde aua Hexamethylendlamin und 
Sebaolnsfitira , Haxametbylendiamln und AdlplnaMura , methanol^ 
\ind Sthonollfiallohe PolyanriLdoopolymere und aubatltuleirfce 
Polyamldo* nio die alkoxyaubatltuierben Polyamlde. Der be- 
voraugte Polyeater 1st Polyttthylenleraphthalat . Weltere 
eaelgnete Polyeater elnd dlejenlgen mlt hoher GlaeUbergangs- 
tomporatur* wlo dlejenlgen. In denen die wiederkehrende 
Elnhel-t eln aromatlaoher Dlaoylreat let, der Bloh von 
Terephthalaaiire, laophthaletiure, 5-t-ButyliBophthalat , 
•Iner HaphthaHndioarbonatture, wle Haphthalin-2t6- und -2,7- 
dloarbonattiu:e« elner DlphonyldloarbonaSure , elner Diphenyl- 
lltherdloarbonafilure» elner DlphonylalkylondioarbonBHuro, 
elner Diphenylsulf ondloeurbonafiLure, einer AzodlbenBoaafiure, 
elner Pyrldindloarbona^ure, elner Oblnolindloarbonaaiire 
xind analogon aromatleohen DlcarbonsKuren, wle elnem 

Suldeous&uroanalogen, ablelteti Oder eln Diaoylreet, 

der ewlBobon den Aoylgruppen elnen Oyolopontan- oder Oyolo- 
hexanrlng enthttlti Oder eln aoloher Rest, der am Ring mlt 
belaplelawelse Alkylgruppen oder Halogen aubatltulert let, 
Ist. 

In den gemMO der Erflndung but Herat ellung von Fonnkttrpern 
varwendeten Fasermaterl alien, tsde Web- und WlJicstof fen, 
Fllaan u.d^l*, kOnuen neben den oben boBohrlebenen Ifehxkompo- 
nentenfRden auoh andero natUrllohe oder aynthetlaohe P&den 
Oder i?iaaem anweaend aeln, duroh die dem Endprodukt beatlmmte 
Slgensohaften verlleben werden k<5nnen Oder duroh die deran 
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Uoratelliuig verbllllgt wlrd. 

Baiaplelo fUr ▼•rwendtoare Naturfasern eind Tierpel2, Kanln-- 
ohenbaaTf Y/ollOf Kamisgarn« pflansUohe Faeern, wLe BaunzwollOt 
PlaohB, Lelnen, Hanf ♦ Jute, Kenaf, Ananaefaaer, Ramie 
\md Sla£LLv und mlneralloolio Faaern, rrle Asbeati Glaafaaerzi 
xmd geapoimenea Qlaa* Balaplele fUr modifizlerte Natur- 
laaern olnd oyonoathyllerte Baumwolle, merzerielerta Baxim- 
wolle xind ulolit-aohrumpf end© Wolle# Solaplale fUr goeigne- 
te Synthetika elnd Vlnyon-H (Oarbide and Oarlon Corporation, 
hergestellt diuroh Copoljm erleation von Vinylohlorid \md 
AorylnltrllX Saran (Ylnylohlorldpolymar der Sow Chemical 
Company), Orion, Daoron imd Teflon* Auoh Hamatof fpolymex^ , 
Folyaoxylnltrlte, Polyvlnylalkohol uew. alnd geeignet* 
Sleaea eusGLtelloh enweaende Material xmfl nur den Sedlzigimgen 
genUgen, daQ ea ala Faaer Oder Paclen vorllegen oder zu elnem 
Paden verarbeltbar aeln muS und be! der zuiii Verse hmelzen der 
MehrkoAiponentenfHden erfoztlerllchen Temperatur kelner 
SchKdlgung unterllegt, 

Gegenatand der Erflndung lat auoh ein Verfahron zur Her- 
at ellung maflhaltlger Gegenetande aua TextllfaBem, daa 
daduroh gekennzeiohn^t lat, dafl man einen Web- oder WirketoXf , 
RLlz o«*dgi«, der Hehrkomponentenf ttden t trie ale oben be-- 
eohrleben elnd, und gegebenenfalls F^den aua elnem drltten 
Paaermaterlal, wle oben beaohrleben, enthMlt, bu der ge*- 
wUnsohten Form verformt und auf olne lemperatur nloht unter 
dem Sohmelspunkt doa ereten Polymer, jedooh iuiter dem 
Sohmelzpunkt dea aswelten Polymer erhltst« 

Die Erflndung lat auf vlalen Oebleten der Teohnlk, wle 
der Herat ellung Ton Eleldungaatttoken, Auaatattungagegen- 
atfinden fUr Wohniuigen, Tranaportfahriseugen, SpozTtartlkelen^, 
Piltern uaw, anwendbar. Spezlelle Belapiele slnd HUte, Helme^ 
BezUge fUr StUhle und Autoaltze, WandvertMf el\ingen, Lacipencchlrme, 
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knltterfeste KleidimgeatUoke , aewebe mlt aingoprttgtom Muster, 
laufmaaohonf GBta Strtlmpfo, Tepplohunterlagen, Abdeokimgen 
von Arboltagorttten, Slebe, Hagen- una Sonnenaohirao, Regon- 
kleldimg, Homdkr£lgen und -aianeohetiton, Korsagon» Sohuhe, 
Slipper u. dgl., Tapeten, Ilohtdiffueoren, PalttUren, aohall~ 
dOmmende Wand- ixnd Dookanyer]cleldungen« Koffer, aolf aahlUger- 
taaohen, gaadurohlttaalge Sobuteaohlxme uaw. 

£ln Belaplel fUr die AnpasaungalTmilglEalt iind dan Wart dar 
Erflndting lat die Heratallung von Sohuhobert alien*. Ein Ga- 
waba Oder PilSt daa eln erflndungagaxBUO vervendetee Uahr> 
komponantangam anthGllt, kann bu elnem Sohnhobortoll var- 
formt warden, wobel die Kotirandlgkelt der Vaz*wendxmg tind 
Hai'tung von Harssen entfailt und gleiohceltlg duroh die Er- 
haltujig doe Qewebeoharakters modlaobe Effekto erz:i.elt warden 
k5nnon. Daa Gewabe kann auob. mlt einem Fasermaterlal be- 
sohlohtet odar mlt elnem Flaatleol Uberzogen warden und 
ttoiQ nloht vollatfindlg aua daa Uatokoaponantangaxn be- 
atehan, eondem zmr eorlel von dleaem enthalten, dr.s& duroh 
Veraobiaeljaen dleaer £Uden olne gute M@i3haltlgkelt dea Fona- 
ktJrpera eralalt wlrd. 

Die folgenden Balaplel^veranaobaullolien die Erflndung. 
BalBPlel 1 

Auo dor aus Beispiel 1 der USA-Patentoohrlft; 3 369 057 be- 
kannten Hasse vrlrd oln Uehrlcomponezitenf adon hergeatelXt s 

30 Tolle olnes granularen PoXytl-thylontorepJithalatpolyiaer 
^^255^0 (tharmleohe Differontialanalyoo) und-^' 265^0 
(optleoh)} Diohte (Im amorphen 2ustand)i^^^ If 33 g/com bel 
23^0 und'-s^ 1,38 g/oom In der Form einee reretreotfeen Fadensj 
reduaterte Vlekosltai;^^ 0|65| CrlaBUbergangotemperatur 
~ 65^0 J in dor ffonn elnea eo wait reretreokten Padens, dafl 

di-e Relfldehnung nioht mehr ala 20?& betrfigt, hat der Polyester 
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einen Zugnodul (Elaatlslttttamodul) -von etvra 70 bla 140 g/den, 
^tt naoh don aogevandten Spi.imbediii£[unfieg7 wux^en mlt 70 
Teilon granulorem Folyoaproamld i^eduslerto TlskoaltUt 
•\*1f04| OlaeUbergan^stemperatur^^ 35®0| DlohtB 1.14 g/oom 
boi 23*^01 eln Tell dor Amlno^iruppon mucen lalt Sobaolnafilure 
blooklort,ao dafi dor Amlnogruppenfiohall? dee Polymer 11 snkqa/ 
kg botrufii daa Polycaproamld onthlolt als WUmcetabilleator 
50 ppm Xupfer ala Oupriaootai/ oine Stiando laog in ©laoa 
DoppoUcogol-Tronuaalialaohor mitelnander voxcieohl; o Das Ge- 
mlaoh tiurdo auf elnen Peuohtlgkoitegalaeat vcn iiioiit ttber 0,01?S 
gotrooknot, dann In olnem Sohneokeaaxt ruder voa 8,9 om 3)ur®la« 
moaaor, doaeen Sobnooke mt-t elner Umdrehungesssoh-^adigiielli * 
Ton o-kwa 39 Upo rotlorte, 770bel eln AusloSdrj^sl: voa 211! Iss/Ga^ 
oraougt wurdo, goeohmolaoai, tSElbroBd cc 5u5?oiii elnc AlsEica^Jsi^G 
von trookeaem Stlofca^off gegon Psuc&t3.e!c©l'S eoeeJii^-fja'S ^^^aoo 
Die TorwollBait In dem Extruder bets?iis 3 Kiatsi-eao 

Daa geoahaioljjene aosnlaoh h^i^-i c-iriO SeI-2G3.s^Icl:ooiVi'&d -Ton 
etwa 200c pa bai 265^0. 3)oi' rclyscyos? t:;^- elcdG£a~cllBiG 2.a 
dom GgialBcb yartellt und hatte elno r±tiae3^^ ^qIIdJig^^^q 
von ettva 2^, wle duroh AbVA^blos 12*1$. Ifosr^QG^ilGo^s oi-ioa-^il-'io 
d.jr Sohaelze, K.c?rai-ieloec;i ^Ser r'oayej:;?/2&OEBGBci>o sl'j ahgIogs- 
eaure und tlberprUfen dea v«ra:i4sber.-n S^oI-qsOoe^© ^oaifiG-^" " 
atellt vrurde. 

Dloaea Gemladh wrdo duroh olno Splanplatt© otsi-staOler^t: , 
die erhaltenen Paden wurden voratreokt und aal'gsQpult. Dae 
orbaltono Gam hatte oinen Donlorwart von 70 g/9000 a. 
Zwel Enden dloaea Game warden euaamBiongofaoUl; , so doS ©ia 
140 Denier 0am erhalten wurde, Jedee dloeer belden Gssso 
beatand aua 16 Paden, eo dafl daa gefaohte 0am 32 Pedes eni- 
hlelt. Dleaoa Gam wuxde In ttblloher Welae toa^iirlskH- oaGs- 
gekrauaelt und eu elnem Wlrketoff (Swlee pique <5ir.^,aa^ knit 
fabid.0) verarboltet (Oeniobt 17O g/m^, la, folgendeu al^j 
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"Gewebe A") beaalohnet . Der Stoff vmrde 2U elnein BttBtenhalter- 
kOrbohen verfonat, Etn am oberen End© ttbor elnen groflen 
Radlua gebogener 60**KonuB aua roetfrelom Stohl von 10 om 
HOhe und 10 cm BaalsdurchmeaBer, an der Spltze Uber elnen 
groSen Radius s«bogen, und eln 60** Konus aua Pyrex- 
glae Yon 8,9 om HOho und 8,9 om BaalBdurohmesaer warden In 
elnem Luftaugofon erhltzt. Haohdem die Temporatiu* In dem 
OXen 10 Minu-feen lang dan gewttnaohten V/ert angenommen hat to, 
wurdo die OfentUr raeoli geOffnet, und daa Gowebe vmrde raaoh 
Uber daa obere iJnde doa Metallkonua gehalten. Der Pyrex- 
konuB wurda Uber daa Gewebe gelialtan tmd dann raaoh von Hand 
naoh tint en Uber den Metallkonua geatoflen. Dann mirde auf 
daa obere Ende Oder don Soheltel des Glaakonus eln 2 kg— 
Gewloht geatellt. Die optlmalo Kombinatlon von Peetigkelt, 
Farba und Grif f wird erhalten, vrenn die Form mil; dom ewiaohen- 
llegenden Gewebe 30 bis 60 Sekundau bei 240^*0 gehalten wird. 
Jedooh warden auoh cuf rlodenatellende Brgebniaae er halt en, 
wenn die a?omperatur Uber eine andere Zeit In dem Bereioh von 
230 bla 250°0 gehalten wird. Dae gebildote konlaoho Produkt 
war eln slUier, f eater Artlkol, deasen Aufienaelte Textil- 
oheirakter hatte. 

Zum Vergleioh wurde daa obige Verfahren wiedarholt mit der 
Abweiohung, daB anstelle dea Mohrkomponenteneama eln aua 
1009^ Polyoaproamld beatehandeB Oarn (Wlrkatoff B) 210 Denier- 
U Padangam , untexturieart , aua 100^ Polyoaproamld in olnam 
V/irkfltoff von 170 g/m^ (two rib by two rib knitted fabrio) 
(Wlrkatoff 0) und 210 Danlor-14 Padangam aua lOOj-S Poly- 
ttthylentorephthalat (WlAatoff D) varwendet wurde. 

Die TSflrkatoffe B und 0 konnten nloht in der oben fUr Wlrkatoff A 
besohrlebanan Welae verfoxat warden. Bei 230**0 begannen belde 
Wirkatoffe Innerhalb 60 Sekunden zu Bohmelaen, bei 225°0 
innerhalb 60 bla 90 Sekunden und bei 220*^0 Innerhalb 180 Sekun- 
den. Bel 215*^0 erfolste kelno merkllohe Xnderung der 3telfhalt| 
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Jedooh wurde der Wlrketof f zu elnem Konua verf omt . V/irkstof f 
D koimte bol 250 0 bu elnem mafihaltifien Gegenstand rerfoxmt 
warden; Jedoolx let dieses Material sehr vlel wenlger dauex^ 
haft. 

Die PorakOrper aua den Wlrketoffen A und D wurden elnem me- 
ohanieohen Abnutaungsteat untorworfen. urn Ihre Dauerhaftlgkeit 
BU beetinuaen. Die PonnkOrper wurden in oine Bylindrisohe 
Paaerplattentrommel (Durchmeaaer 33 cm, Hoha 4G om^, die 
am Mittelpimkt der ZyllnderhOhe , d.h. on dor Mitte Ihrer 
Danfio mlt elnem Motor veranderlioher GesoHwlndigkeit verbunden 
war, eingebraoht. Dann wurde die Abriebf ea-tifikeit der Form- 
fctJrper mlt vernohiedenon moohanlaohen Mlfcteln gepiUft. 

Beloniel P 

Kleine hoohelastisohe Gummlbail© (jador 6) und 10 der PonnkOrper 
aua Wlrkatcff A, die fUr veraohledene Zoiten zwlachen 15 und 
180 Sekunden bei 230 bis 250''o vereclimolzen waren, wurden 
24 Stunden bei einer IPrommelumdrehungageflohwlndlgkelt von 
40 upm In der Trommel umgewUlzt. Bei dieser Behandlung er- 
folgte kelne wahrnehmbare Anderung der Form, der V/eiohhelt 
Oder dea Auaaehena der Auflenf laobe dea PoimkCrpera aus 
Wlzkotoff A. 

Belaplal ^ 

Beiapiel 2 wurde wlederholt mlt der Abweiohung', dafl die Pona- 
Wrper aus Wirketoff D geteatet wurden. Die bei 230^0 herge- 
Btellten Ponnkttrper waren naoh 24 Stunden bei 40 upm der 
Trommel und unter Anwendung der Gummlbaile oehr weioh und 
faatbar. Bel SJO^'o hergeatellte Poi,ak5rper wurden weioh. 
behielten aber lh« konlaohe Porm, wenn eie auf der Baaia 
dea Sonus auflagen. 



BAO or?!/ 



>'NAL 
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Belapiel 4 

Beisplel 2 mirde iTiederiiolt mit der Abwelohunij^ daB statt 

der Gximmlbmie drel Absohnltte elnes aohweron Giumnleohlauohs 

(Lange 20,5 cm, Innendurolimeeser 0,95 om, AxiflendiirohrnQsaer 

2f22 om, Gewioht 60 g) verwendot wurden* Die IlDawtllcdauar 

betrug 2 Stunden. Etlr 60 Sekunden Oder darUber bei 250^0 

odor bei 230^0 hergestellte PormkOrper aue Wirkatoff A wurd«n 

duroh dleaa Behondliing nioht angegriffen, wUhrend Pormkdrper 

aua Wirkatoff A, daren Vorformiuig 30 Sekimdau lang bei 230^0 

erfolgt vfar, nur etwaa weioher Turdene { 

Beispiel 

rieist>:lei 4 wua^Ae mociOrlioJ-t silt de?.* Abweiohia^g, daS S'oxm- 
I^ux^pes? c?.?^o \7irkc'uoirir D •vesTcvondofJ miraon« Bl&ss S'omTflirarper 
i^jji^aGSH *3^i:;?aii die flo:? B*;^hlcMelioyUilo}2o rsorfelieh er- 

^7oiciito D©i 3?e5!;:9::ja'ij??i:i^»ei^ tiii^o:? 250^C? ^siO. fS^r ci^no TT-i/i von 



r^och mil; 6 Eugola ai^iG xHC>g'&C2?G5.crrj S-j-a??.l (•'^••i*i2=aii?A0SGe,'? 1,26 cm) 

v-yircleito d^l^^22 Bsliaadluisg wurde die 

e^o±<^}^x<j do^^ Pc;2:?n>G^£*e:^/ iiicSi^ sserl^licSi verringertt nur am 
8G^:wi^;el des Kor<?m ovSoI^vq eln geriiigfUgiger Abj^eb Oder 
eii^i seringf Uglgeo Si^eiofeeia^ 

Beispi fil j; 



Eoisplel 6 wurde wiederholt mit der Abweiohiing, daB in 90 bia 
150 Sekunden bei 250^0 hergestellte PormkBrper aua Wirketoff D 
verwendet warden. Dabei verloren die PoxmkBrper ihre Steifheit 
vollkommen « 




909886/0967 

BAD ORIGINAL 



1922803 



- 12 - 



Belsplal ^ 

Die meohanlsolie Peetlgkolt der PormktSrper aus Polyamld/Poly- 
eeter (7O130) orgibt aioh aue dem folgenden Voreuoh. Drei 
Boloh© PozmkOiper aua Wlrketoff A tmrden unter Anwondung von 
Yerformunfiaaolten von 10, 15 und 30 Selcundon horgeatollt. • 
Je ein aololwr FonnklJrper wurde, wahrond aolne Spit bo naoh 
oben vriee. mlt 7.03 kfi/om^ (1,2 kg Uber elnen Kreia von 10.2 
cm Durohmeeaor) bolaatot. Dann imrdon die FoimkOrpor duroh 
Anwondung dee orf orderllohon Druokoa von Hand vollatfindlg 
flaohgodrUokt. Naoh 15 Mlnuton unter der Belastung wurde 
dae Oowioht entfernt. Alio PormkOrper naUmen ihr© urperUng- 
llohe Pom wledor an. Danaoh wurden ale 30 Hinuten In belBem 
Waaeer von 71,1 bie 76,7°0 gebalten und wloder aua dem Waesor 
genommen, Slo aolgtan ao gut wle koin© Palten und Kniffe. 

Aua Bwol anderen thermoplaatlaohen Materiallen, a^lob. 
Polyttthylen und Polypropylen, ±m Gewiohtevorhaitnla 30:70 
wurdo ein Oeoloob Horgeatollt. Beide Polymare waren von 
handoleUbiloher Reinheit. Daa Gemisoh wurde boi 280 bis 290^^0 
mlttola oiuee 2.54 am Extruders mlt eiaem Verii&3.tnie L^ssg^s 
Durohmeeaer von 24i1. alner 20.Lcoh^pinnplatte mlt Spi2m» 
dUaen von 0,05/u. elnem 20*^ Eintrlttawinkel und einea ITer- 
Haitnla LangeiDurohmeeaor von lOtI vereponnono Die Fadosa 
wurden voratreokt und aur Heretellung elaea Oov7ebo3 vsx^endet. 
daa irLe oben beaohnebon, jedoob boi Temporaturen unter etwP 
180 C varfoiint vmrde- 

Auch andere Goialeohe. belaplelaweiae die aua den USA-Patent- 
aohrirten 3 378 055. 3 378 O56 und 3 378 602, der brltlaohen 
Patenteohrlft 1 097 068. der belgleohen Patentaobilft 702 813 
und der hollttndlaoben Patentanmeldung 66,06838 bekannten, 
kannon fur die DuroblUhrung dee Verfahrene der Brflndung ver- 
wendet worden* 
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PUr die Verfomung der Web- xmd Wlrketoffo u^dgl# gemafl 
der Erflndung warden vergohledene Helamlttelf belaplelavreloa 
ein Luftfliigofen ml\ elnar Stloketof f axrflluxagi eln atatiaoher 
Zugofen ohne Stlokatoff t gehelete HohJf ormen mit paaaendem 
Stempel, elne PrQflfona (ohne Druok) und ein Dampf autoklar 
auaprobiert. Ea zelgte aloh, dafl die Art dee BrhitBena von 
geringem Binflxifl let. Die Verwendung dee Autoklaven hat 
einen geringen Vorteil l.neofem« ale ea ssu kelner Verdffirbung 
kommt, well nledrlgere Semperaturen angewandt warden kUnnen* 

Die fttr die Torf ozmiing anzuwendenden Tempo ratur en und Zelten 
hfingen von den Folymeren In den Hehrkomponentengarnenp der 
GrOfie» S'orm iind Stelfhelt dee horssuatellenden ffonnkbrperap 
der Art der Waraeanwendung iind anderen Tarlablen ab. Allge«- 
meln soil elnerselta nloht ao stark erhit2St werden^ dafi ea 
zu elnem ^ulerwUn8ohten Abbau koznmti iind andereraelta aollen 
Intensltatj Daxzer und Temperatur des Erhltaena derart aeln, 
dafi die kontlnulerllohen Phaaen der Mehrkomponentengame 
mltelnander versohmelfisen, vrShrend jedooh jedea Gam Oder Gfe- 
weba aeine Identlt&t behait . Wenn die Mehrkomponentengame 
aue Stapellaaer hergeetellt warden, warden nloht nur die 
Game an den Kreusungaprmkten in dem Gewebe eondem aufierdem 
die elnseXnen Faaem zuaammengeaohmolzen* Weaentlloh fUr die 
IHxrohfUhrbarkelt dea Verfahrene der Brflndung iat, dafl daa 
Veraobmelfsen erfolgen kann , ohne daB daa Mat3rlal zvl flleSen 
beglzmt. Aua dleaer ?orderung ergeben aioh die luiteren uzid 
oberen Grensen fUr die Bedlngungen dea Brhltzene. Die Ge- 
webe awlaohenr&ume blelben bel dem oben beaohrlebenen Ter^ 
aohmelaen praktlach unvertindert^ da keln Fllefien der Folymeren 
erfolgt, 

Bine emplrlaohe oder mathematlaohe Formel eur Bestimmting 
der xmteren Grenaen der Erhltmingabedingungen kann nloht ge- 
geben werden. Ein maflgebendea Erltexrlimi let daa Auesehen 
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naoh dom Brhltzen und Inabeaondere naoh dem Vorsohmelsan und 
Entfoxnon des Polyamida mltrfeela Amelaeneaure . 

Ee nurde nfimlioh gofundea, dafl ein ungewiJhnlioliee Sohmela- 
oharakteriatlkua in dem von den in dem Polyamld dlepergiertfen 
Paeern geblldeton OefUge boateht. Unerwartetexwelse werdeu 
dleae Paaem nMmlloh anoinander gebunden, obwohl ilire Sobmelz- 
temperatur wtthrond dea Erbltaena nioht erMloht wlrd. Dae 
Auseohen dloaer veraohmolzenen mkrof aaerdleperslon kann ala 
auveriaaalgor Index fUr don Grad dea Vereobmelaena auegev/ertet 
werden. 

Wle erwfihnt, betrfigt die optlmale Veraohmolzuiigstemperatiir 
• fUr Mehrkomponentenfaden aua elnem Polyamid/Polyeeter-Gemlaoh 
Im Verhaitnla 70:30 atwa 240°C. Die angewandte Zelt hfingt 
natUrlioh von vlelen Pafctoren, belspielewelae der Dioke der 
Pfiden Oder dea Oarna, dem GelTUge dea Gewebaa. belepielawelae 
Ob ea ein Wlrfc- oder Webatoff iat, ob dleaer locker oder dlcht 
gearbeiiet let, eto. xxnd natUrlloli von der Art des gewUnach- 
ten Pormkarpera ab. D.h. die Erhltzimgaseit ergibt sioh 
hauptaaohlioh aua der uu erhltzonden Maaee imd der angewandten 
Wanaequelle. Wenn boiepielewelee ein Of en verwendet wird, 
BO kann eine wenigatena tellwolao ^eraohmelBung unter Blldung 
alnes Pormktirpera von irelohem Orlff in elner Zelt von nur 
15 bia 20 Sekunden bel 240^0 erreloht werden. Ea aind Ver- 
BOhmelaungesselten bia zu 50 Sekunden und darUber bel 250°0 
fUr Wirfcatoff A auaproblert worden. Dabel wurde natllrlioli 
ein Tereolmelaen erzlelt. Jedoob war die Bruohf eetlgkeit 
dea aifcrofaerlfien PolyeetorgeXUgea etwaa verrlngert. UaoH elnem 
anrangllohon Abelakan der Peatlgkeit dea GefUgee bel elnem Er- 
hitaen fttr 30 bia 60 Sekunden auf 240»0 nimmt dlese Peatlg- 
keit allaahlioh wleder zu, und die Peatlgkeit elnea bei 240<>0 
fUr 60 Sekunden veraolmolBenem OefUgea iat grtfSer ale dlejenlge 
Ton proben, die bei 230^0 und 250^0 versohmol^en warden. Ver- 
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mutUoh 1st dleae Ereohelnimg axxf eine Krletalllaatloti der 
Polyeaterkomponente bei etwa 240^0 eurUokeuf Uhren • 

Somlt let f GsteuBtellexif dafi die optimalen Veraohmeleunga- 
bedlngxmgdxiv aofern eln praktlaoh volletandlgea Tereobmelaen 
erwUnaoht lat» fUr eln 70 Senler-6am 30 bla 60 Salcunden In 
elnem trookenen Of en bei 240^0 alnd^ wle aloh eelgty wenn 
daa Poly amid mit Amaieens&urG entfemt und faatgeatellt wlrd, 
ob der Polyester eln suaaimaenlifijigendeat elaatiaohaa und Uber- 
raaohend feates QefUge gebildet liat. 

Die Anwendung von Wfinae kann natUrlloh in dor Weiae arfolgent 
dafi nur die elne Selte dea Gewebea veraohmolzen wird.Bei- 
spielawelee kazin eln aua 70 I3enler*-Gam hergeatelltea Gewebet 
vrle der V/lrkatoff A* eu elnem FormktSrper verarbeltet warden » 
der auf der elnen Selte elnen aehr angenehmen welohen Griff 
hatt wUlirend er auf der anderen Selte duroh Anwendimg von 
\mrme f ormatablllalex^ lat.AiLf dleae Welse kSnnen beiGrplelawei* 
ae knltierfrele Geweba oder Eloidimg m±t dauerliaft&n i^alton 
Oder Eleidiingsstttoke mit liaiH'er usjd sahex* AuiBenfiaohe herge- 
atollt werden. Bin aolohea aelaktivoa ErhltEen kann erfolgen, 
indem entweder nur die Matritze oder nwc der Stempel einer 
Form erhitet und daa ander^e Tell gektmit wlrd oder fUr die fUr 
daa VeraohmelBen der anderen Selte erf orderliolie kurze Zeit 
imerhitist blelbt? oder daa 'GeT?ebe kann Uber elne geheizte 
Walae oder elne Anzahl von Walsen, von denen eine auf eine 
auareiohende lemperatur arhltzt let, gefUhrt werden* Im 
letateren Pall kann auf daa Gewebe auoh eln Druck auagetlbt 
werden, der jedooh nicht ao grofl aeln darf , daO daa gewebe- 
artlge Auaaehen dea Materiala zeratBrt wlrd. Die erforderll- 
ohen Erhltzungazelten und -temper at txren ergeben aloh nattlr- 
lioh aua der Art der Materlallen und dem gewUnaohten Ver* 
aohmelssungagrad « 
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Das erf indiingBGemalSe VGrsotuaelzen fcann auoh nur In elnzelnen 
Teilen elnea Qewebee erfolgon, so daO eln Mueter erzetigt 
wlrd. Diea kann duroh Erhltssen mlttels elnee Gltters Oder 
Platten auf einer Oder auf beldon Selten des Gewebea erfolgen 
Damit eine eoharf konturierte Muaterung erhalten wlrd, muB 
daa Helzgerftt ebenfolla eln aoharf kontttrleirtGa Muater auf- 
welaen und muli tinter auareiohendem Druok, vm eln Tereohmelzen 
duroh das gewUnaohtenf alia auch das gewebeartlge Auesehen 
dor Im Innlgen Kontakt daxnlt kommenden Gewebetelle zerataii; 
wlrd« 80 AaB olne feat ere und klarere Oberflaohe erzlolt 
wlrdt ala ale die nloht-veraohmolzenen PlSohen besitaen, 
angewandt warden* Duroh eln aolohea Veraohmelzen kannen den 
Gewebo-teilon yeraohledene Pfirbbarkelten und veraohledener 
Griff verllohen werden, woduroh beaondere Dekorwlrkungen , 
Konflg\iratlonen und bzw» Oder Muater eraielt werden kSnnen* 

In den Tabellen A und B alnd Erhltzungabedingungen und Eigen- 
aohaften der erhaltenen Poztnkorper fUr veraohledene Polymer- 

kombinationen zusammengestellt . Tabelle C zelgt Gamgeftlge 
und Sohmelzbedlngungen, und Tabello D Sohraolzbedlngungen und 
Ergebnlaae fUr zwel veraohledene Polyamld/Polye8ter--Gemlaohe . 

Die in den Tabellen angegebenen E igeneohaf ten alnd diejenl- 
gen der naoh Erhltzen fUr beatlmmte Zeiten auf beetlmmte 
Temperaturen erhalt enen PormktJrpero Jeder Einwlrkung 
kann Jedooh duroh Elnbringen elnes geeigneten Zuaatzes in 
daa Melirkoinponentongeniieoh entgegengewirkt odor sie kann 
dooh betraohtlioh verringert werden* Beiapiele fUr die 
wlohtlgaten der oben ertf^ahnton Zuafitze alnd Irganox 565 2ur 
Verrlngerung einer Verfarbung und gerlngen Verbeseerung der 
Peetlgkelt und Santowhlte-Pulvor , daa die Erhaltung der 
Peatlgkelt in manohen Gemlaohen um otwa 50?S verbeaser-t . ao- 
wohl Santowhite-Pulver ala auoh Irganox 565 verbeaaern auoh 
die Parbe naoh dem Veraolimelzen. 
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Kit don &bm beaohzlabezi Mehrkomponentonfeiden aua Polyamld/ 
Polyeater Im YerbJ&lXn±a 70/30 1mx^den drol Teraotaladena Wlrk- 
atof fa unta'r aonet glelohan Badlngungan Tereobmoleau, \m 
dan EinXluB dar Ax^ das Oawabaa und dar Srhlteungeaalt und -t em- 
pa ratur auf dla £lg«ai80haftan da a li^oxmkOrpara eu baetimman* 
Wla Taballa 0 salgt, let dar Varlust an Elaetleltat und Saetlg- 
kalt fUr alia dral Wlrketoffe bal 30 Sakundan Erhltsan anf 
230^0 gleloh. XTaoh alner Ulnuta Srhitsanasalt Tarllarta dla 
prooantuala Erhaltung dar Peatlgkelt bal allan dral Gawaban 
enlBohon 60 vaadi 70j<. Wann die JilrhltBtuigBfisalt arhOht imxrde, 
argab aloli keina klara Zu- odar Abnahma dar Veatlgkel-t • Dla 
Varlatlonan dar Erhaltimg dar Faetlgkeit kOnnan auf OjitareoMo- 
da dar Sp nnnnn g daa Gawabaa bal aeinar Bafastlgung in dam Halte- 
ring vor dan Brhltaan aurUokgefUhrt werdan. Bal allan Vereuohan, 
bal danan flaoha Gewebe Taraobmolzen tnirdant mirde dla Ltinge 
konetant gahaltani um aln Soliruapfen eu vaz^ilndam* 

Bin quantltatirar Targlaloh dar Stalfhalt dar Tareohiadanen 
Vlrkatoffa war tuinitiglloli» tvall eia duroh daa VarsofaznalBen 
unmafibar otalfar ale daa Auegangematorlal gawordan iraran* 
Obwohl daa Attaoehen dea TarBohmolaanan G^fUgaa daejenlge einas 
Wirkatoffaa lot, glalobt ar hlnelohtlloh eelnar Starrhelt ahar 
alner fasten PreBplatte Targlalohbarar Bloke. Er war eu ateif 
fUr einen normal en Gewebeatelfheltataet (belaplelawalae "In- 
ollned plane** Oder "heart--loop" ) . Da auoh alne Quarsotanltta- 
fl&ab.e dea Oewebes kaum' beetimmbar let, konnten aua don Span- 
minga/Dehnunga-Eurren kelne teohnlaohen Steifheltawerte, wie 
Zugmodixlf abgeleeen werdan. 

Alia Wlrkotoffa rarloran dwroh daa Veraohmelaen Ihren welohen 
BohaELegBamen Oharakter. Mlt Auenahma derjanlgen, die nur sohr 
kuraaaltlg, d.h. wanlger ala 90 Sakundan, erhltBt waren, ftlhlten 
eloh alia glatt und hart an. Dla Erhltaungabedlngungen kSnnen 
dam VarweadungsBweok daa Endproduktaa angepafit werden, ao dafl 



BAD ORIGINAL 909886/0967 



1922803 



- 20 - 



dl._g3wUna„Wo Komblnatlon vo„ Stolfhelt una Giavte er^lelt 
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Beim YorsohmelBen an dor untoron Oronae dar Tomperatur, d.h. 
230**C, orfolgte eln Abalnken der o-Ohlorphenolvlekoflltttt . 
Beln Veroohmolaen bel 240/250^0 wurdo das Oemleoh Jedooh un- 
ItSslioh In o-Ohlorphenol. Daa anffingllohe Abalnlcen dor Vlo- 
kooltat in o-Ohlorphenol entspraoh der Erwartung, da daa 
a«wel)e Tor dam Veroohmolzen nloht getrooknGt worden war| d.h. 
daa Abalnkan der VlBkOBltat lat elnor Hydrolye© der Kompo- 
nenton dee MehrkomponentenfiaJma auausohrelben. Die Unltfe- 
llohkelt doe Oemlaohea naoh Erhitaon auf die httheren Tempe- 
raturen war jedooh xmerwartot.- 

Ea imrdo auoh gefunden, daB nloht daa goaamte Oemiaoh, aondem 
nor das Polyttthylenteraphthalat uniealloh war. Die aua 
Polyamld bestehende kontlnulerllohe Phaoo konnto leloht auoh 
naoh einem Veraohmolaen fttr 5 Mlnuten bei 250°C golOat war- 
den* Sagegen konnto daa naoh Entlemen dea Polyamids rer- 
blelbende IttkrofaBergofllge aua PolyHthylentorophthalat nloht 
In o-Chlorphonol gelOat worden. Dleee DnlOallohkelt lat 
o££enalohtlloh daa Ergobnia einer unorwarteten Kriatailisatlon 
dea PolyfithylontorephthalatB wtthrond dea VoreohmelBena . 

Die Krlatalllaatlon dea PolyUthylenterephthalata orgiht auoh 
olne ungev^hnllohe Poatlgkeltaerhaltung bol 240*^0 . Haoh 
90 Sekunden orfolgt olne botrHohtltoho Ztmahme der Peatlgkait' 
erhaltung dea Gowobee mlt aimehmender Erhltcntngaaolt • Dleaor 
Effokt wxirdo aowohl bel Wlrfcotoffen mlt Elnaelrlppen ala auoh 
■olohen ndt Doppelrlppen bemorkt • Of f enalohtlloh slnd die 
Bedlngungen fUr die KrlBtalllaatlon dee Po lyttthy lento reph- 
thalata bel 240^0 boaondera gllnetlg. 

Die folgenden Belaplele Toranaohatiliohon dlo AuafUhrunga- 
foxm der Srflndungt bel der aua Ceweben aua den erfindungs- 
gomas Torwendaten Mehrkomponontenfaden moflhaltige Forrnktirpor 
horgeetoUt worden. 
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